
レベルマン（ST型）　鉄骨柱建レベル調整機材

○レベル精度が高い。
○ 支持力が大きく、建方前の上
下調整可能です。

ファブベース　鉄骨柱建レベル調整機材

サイズ
①

②

③
④
⑤
調整長
入数

5t用
3/4インチ
DB32
SD40T
70×84
56mm
25mm
35mm
30コ

10t用
M24
D38

（SD345）
80×95
55mm
35mm
30mm
24コ

20t用
M30
D51

（SD345）
90×105
50mm
45mm
30mm
16コ

○本体に異形棒鋼を使用しコン
クリートの付着が良好です。
○レベル調整後のボルト止にク
リップを使用し位置を確実に
キープできます。
○本体のフラット板がコンクリ
ート上端ラインの為、容易に設
置できます。
※製品仕様・寸法を予告なしに
変更することがあります。

クラウンパイルアンカー 　PAT.　SC杭・鋼管杭用 杭頭接合工法

建セ
評定

パイルスタッド工法　スタッド式杭頭接合工法

○ パイルスタッド工法は既製コンクリート杭
（PHC,PRC）の杭頭端部鋼鈑に接合用鉄
筋としてパイルスタッド鉄筋（KSW490）
をスタッド溶接する工法です。
○ 杭性能を最大限に生かした設計・施工が可
能です。
○杭頭処理工程の短縮がはかれます。
○ 杭中空部掘削量の78～95%を削減できま
す。
○ パイルスタッド溶接技能者による施工とな
ります。
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®

○クラウンパイルアンカーは、SC杭（外殻鋼管付きコンクリート杭）および鋼管杭の杭鋼管に定着部材（杭頭アン
カー）を接続する金物（杭頭金物）を工事現場にて部分溶込み溶接し、杭頭金物の六角カプラー部に杭頭アンカー
を接続することで杭頭部と基礎コンクリートを一体化する工法です。

定着板

杭頭金物
（工場製作）

Vプレート

六角カプラー
（国土交通大臣認定材）

部分溶込み溶接
（工事現場施工）

杭頭
アンカー

BR パイルラクウェル　PAT.　既製鋼管杭用　杭頭接合工法

国交省
認定

技術
資料

〇既製杭の鋼管杭を対象とした杭頭接合工法です。杭頭鋼管の外周部に補強デバイスを工事現場にてすみ肉溶接
　して取り付け、補強デバイスの貫通孔にU字鉄筋を通すことで、杭と基礎との応力伝達を可能とする工法 です。
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補強デバイス
（国土交通大臣認定材使用）

U字鉄筋

すみ肉溶接
（工事現場溶接）

アンカーボルト

上部プレート

積層ゴム

下部プレート

下部基礎コンクリート

オクトベース®　免震装置取付用ベースプレート

○ 免震部材に生じるせん断力、引張力
を直接アンカーボルトに伝え、基礎
に支持させるシンプルな構造です。
○ ベースプレート、アンカーボルトの
サイズ、強度区分等を免震部材の性
能に合わせた選択が可能です。
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構造機材




